19511 ZincSil S-HB

Anorganicky silnovrstvy samovytvrzujici zaklad na
bazi kfemicitanu zine¢natého.

APLIKACE

Jako zaklad na otryskanou ocel minimalné na stupef Sa 2.
Typicky pouzivany jako zaklad v elektrarnach, rafinériich, pfi
stavbé mostld a v pfimofskych nebo slanych prostfedich pfi
vyrobé pobfeZnich a namornich konstrukci. Jako ochranny natér
pro olejové cisterny, stabiliza¢ni nadrze. Je odolny vysoké teploté
az do 400<T.

PRACOVN| POSTUP

19511 ZincSil S-HB 40 dild hmotnostné
baze

19511 ZincSil S-HB 60 dild hmotnostné
praskové smési

Smeés:

Pokyny pro
michani:

Smichejte komponent baze a tuzidla,
nejlépe pomoci mechanického michaciho
zafizeni. Teplota smési by méla byt pfi
aplikaci nejméné 10 <.

Redéni: 0-5% pro airless stfikaci techniku

Zpracovatelnost
smési:

7 h (po smichani) pfi teploté 20 C.

Podminky aplikace: Pro dosazeni odpovidajicich vysledku
musi byt okolni teplota nejméné 10 <.
Teplota podkladu by méla byt 3°C nad
bodem kondenzace. Pfi aplikaci a schnuti
prostory dobfe vétrejte.

To je nezbytné pro dosazeni dobrych
podminek schnuti.

Zpusob aplikace: Prednostné pomoci airless stfikaci
techniky. PFi pouziti Stétce bude dosazeno
rozdilné tloustky filmu a pfipadné
nerovnomérného rozlivu.

PFiprava povrchu musi byt v souladu

Pfiprava povrchu: < GSN ISO 12944 - 4

... shadna a

TECHNICKE VLASTNOSTI VYROBKU

Stupeni lesku
Odstin

Obsah susiny
VvOoC

Specificka
hmotnost

TlouStka
suchého filmu

Teoreticka
vydatnost

Prakticka
vydatnost

Tepelna
odolnost

Doba schnuti:

Teplota

Odolny prachu

Na dotek

Pretiratelny

Mat

Sed4, hlinikova

50 % (z objemu smési)
530 g/l

2,8 kg/l pfi 20 T

Standard: 50 - 100 ym
(v zavislosti na zpasobu aplikace)

10 m?/l pro tloustku suchého filmu 50 um.

Praktické vydatnost zavisi na raznych
okolnostech. Pro airless stfikani:

- velké plochy: 70% teoretické vydatnosti.

- malé plochy: 50% teoretické vydatnosti.
Maximalné 400 C

20T
20 min
4 h

24 h

Béhem doby nanaseni a schnuti natéru by meéla byt relativni
vlhkost pod 95%. Kromé toho se vyhnéte jakémukoliv kontaktu
s vodou béhem celého procesu nanaseni a schnuti.

nlikace, dlouhodoba zivotnost, kvalita natéru !
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19511 ZincSil S-HB

UDAJE PRO APLIKACI

Airless st Fikaci

ZIVOTNI PROSTREDI A OCHRANA ZDRAVI

) Airmix
technika ey
Znaceni V souladu s EU normou 67/548/EEG a
Redidlo 5404 5404 v souladu s nafizenimi o
nebezpecnych latkach.
Doporucené 0-5 % z objemu 0-5 % z objemu .
fedéni smési smési Skodlivy a drazdivy pfi kontaktu s
pokoZzkou, o¢ima a pfi vdechnuti. Pfi
Pramér trysky 0,013-0,015 0,013-0,015 zasazeni o€i ihned vyplachnéte
inches inches velkym mnoZstvim vody a vyhledejte
Tlak pritoku 140-160 bar 70-100 bar lekare. Béhem aplikace nejezte,
nepijte a nekufrte.
'I_'Iouét’ka suchého 50-100 um 50-100 um
filmu
UN 1263
Vzduchova

stFikaci pistole

Stétec-vale éek

Redidlo 5404 S5102
o _ _ OSTATNI UDAJE

Doporucené 5-10% z objemu  0-5 % z objemu

Fedeni smesi smesi Baleni 10 | plechovky komponent A, 3L

Pramér trysky 23 mm plechovka komponent B

Skladovatelnost 12 mésicl v originalnim, dobfe

Tlak pratoku 3-4 bar uzavreném baleni, uskladnéném pfi
teploté od +5C do +40<C.

TlouStka suchého -

filmu 50-100 pm 50 pm Upozornéni Vyrobce a dodavatel nemaji vliv na
zplsoby a podminky aplikace, proto
nemaji zadnou odpovédnost za data
uvedena v technickém listu

Cisténi nastroja: Ihned po aplikaci pomoci fedidla 5404.

Ihned po pouziti vyCistéte stfikaci techniku fedidlem 5404.

Doporucujeme stfikaci techniku béhem celého dne

pravidelné proplachovat. Namichany material spotfebujte-

neuskladriujte jej.
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... snadna aplikace, dlouhodoba zivotnost, kvalita natéru !
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