16933 UniBar TR

Univerzalni antikorozni epoxidovy natér s vysokym USSR SRR SUL S RAT 015

obsahem susSiny pigmentovany oxidem Zelezitym.

Vhodny na pfipravené kovové povrchy. Kombinace ~ Stupeflesku — Satén
vysoké ochrany povrchu se snadnou aplikaci. Odstin Cerny. Gervenohnédy, M2087, M111
API.‘IKAC,E L. L Obsah susiny 70 % (z objemu smési)
Univerzalni primer / vrchni natér pro trvalou ochranu
ocelovych konstrukci v agresivnim atmosférickem a ¢ 250 g/l
primyslovém prostfedi. Vysoce odolny vodé a
chemikaliim. Ma vysokou mechanickou pevnost. Vhodny ' gpecificka 1,50 kg/l (po smichani komponentd) pfi 20 T
pro trvaly ponor (Im1, Im2). hmotnost
Vysoky obsah susSiny a nizky obsah rozpoustédel.
TlouStka Standard: 100 - 250 ym
PRACOVNI POSTUP suchého filmu (v zavislosti na zptisobu aplikace)
Smés: Baze 16933 UniBar 4 dily objemu Teoreticka 7 m?/l pro tloustku suchého filmu 100 ym
TR vydatnost
UniBar 16933 1 dil objemu
Tuzidlo Prakticka Prakticka vydatnost zavisi na riznych
vydatnost okolnostech. Pro airless stfikani:
Pokyny pro michani: Smichejte komponent baze a tuzidla, - velke plochy: 70% teoreticke vydatnosti.
nejlépe pomoci mechanického michaciho - malé plochy: 50% teoretické vydatnosti.
zafizeni. Teplota smési by méla byt pfi Tepelna Maximalné 150 T
aplikaci nejmeéné 10 . odolnost
Redén: Smés muze byt aplikovana bez fedéni pfi
pouZiti airless stfikaci techniky. Pro Doba schnuti (pfi tloustce suchého filmu 100 pm):
aplikaci vzduchovou stfikaci pistoli musi
byt pfidano fedidlo EP5800. Teplota 5C 10C 20C 30C
Zpracovatelnost 5 h pfi teploté 20 C. Odolny prachu 5h 3h 2h 1h
smeési:
Podminky aplikace: Pro dosazeni odpovidajicich vysledku Na dotek 36 h 24 h 16 h 8h
musi byt okolni teplota nejméné 15 <.
Teplota podkladu by méla byt 3 € nad Pretiratelny 24 h 16 h 8h 5h
bodem kondenzace. Pfi aplikaci a schnuti
prostory dobre vétrejte, aby bylo Bé&hem doby nana3eni a schnuti natéru by méla byt relativni
dosazeno dobrych podminek schnuti. vihkost pod 80%. Kromé toho se vyhnéte jakémukoliv kontaktu
s vodou béhem celého procesu nanaseni a schnuti.
Zpusob aplikace: Airless nebo airmix stfikaci technikou. Pfi

pouziti Stétce muze byt dosazeno rozdilné
tloustky filmu.

PFiprava povrchu musi byt v souladu

Priprava podkladu: <o\ 'EN1SO 12944 - 4

... snadna aplikace, dlouhodoba zivotnost, kvalita natéru !
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16933 UniBar TR

ZPRACOVANI DAT ZIVOTNI PROSTREDI A ZDRAVI

Znaceni V souladu s EU normou 67/548/EEG a
Airless st Fikaci Airmi v souladu s nafizenimi o nebezpeénych
technika rmix latkach.
Redidlo EP5800 EP5800 Skodiivy a drazdivy phi kontaktus
pokozkou, o€ima a pfi vdechnuti. Pfi
. 100 i o zasazeni o€i ihned vyplachnéte
FDe(()J%(;lriucene (z) (}t())'g]mu smési g olb(')em/a Smesi velkym mnozstvim vody a vyhledejte
J ) Iékare. Béhem aplikace nejezte,
Pramér trysky Q,015-0,017 9,015-0,017 nepijte a nekurte.
inches inches
Tlak pratoku 150-175 bar 70-100 bar UN 1263
Tloustka suchého 10 550 ym 100-250 pm
filmu
. OSTATNI UDAJE
Vzduchova Xy x S
st¥kaci pistole Stétec-vale cek ]
Baleni 20 | plechovky nebo 200 | barely.
. Redidlo ve 20l plechovkéch.
Redidlo EP5800 S5102/EP5800
Skladovatelnost 12 mésicl v originalnim, dobfe
Doporucené 5-10% z objemu  0-5 % z objemu uzavreném baleni, uskladnéném pfi
fedéni SMEsi sSmési teploté od +5C do +40C.
Priimér trysky 20-25mm Upozornéni Vyrobce a dodavatel nemaji vliv na
zplsoby a podminky aplikace, proto
Tlak préitoku 3-4 bar nemaji Zzadnou odpovédnost za data
uvedend v technickém listu
Tloustka suchého 100-250 pm 100 pm

filmu

Cisténi nastroju: lhned po aplikaci pomoci fedidla EP5800.
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