154 POLURAN TC EXPRESS HB

Dvouslozkova polyuretanové barva s vysokym leskem na bazi akrylatt a hydroxy alifatickych isokyanatd, vyvinuta v souladu

s nejmodernéjsi technologii. [dedIni pro povrchovou Gpravu konstrukci ve velmi ndro¢nych klimatickych podminkach. véetné

primorského prostredi, kde je predpoklad delsich servisnich intervald. Idedlni feSeni pro prostiedi s vysokymi naroky na lesk

a stalobarevnost. Rovnovaha mezi tvrdosti a pruznosti natéru poskytuje vyrobku vysokou odolnost proti otéru a ulpivani

(absorbci) necistot na povrchu. Idedlni pro povrchovou Upravu nakladnich automobill, zemédélské a vojenské techniky,

stavebnich strojd. Viyrobek ma diky pouZiti specidlniho tuzidla antigrafiti viastnosti.

VLASTNOSTI

. jednicka mezi polyuretany !
50-leta osvédcena technologie Bayer (Fortis Coatings)
odolnost proti chemikaliim, rozpoustédIlim, povétrnostnim vlivaim,
mechanickému namahani;
snadna udrzba a ¢isténi;
rychlé zpracovéni a nasledné vytvrdnuti uvnit i mimo lakovaciho
boxu.
snadnd aplikace ;
vyrobek je vhodny pro aplikaci elektrostatickym nanasenim a déle i
na automatickych lakovacich linkach;

PRIPRAVA PRO APLIKACI

Tuzeni: 154 PoluRan TC Express HB Béze - 3 objemové dily

924 tuzidlo - 1objemovy dil

Pokyny pro michéni: Bazi a tuzidlo intenzivné promichat, nejlépe pomoci
mechanického michadla. Po dobu aplikace nesmi
teplota smési klesnout pod 10°C.

Barva muze byt aplikovéna bez fedéni pii aplikaci
stiikacim zafizenim airless. V pfipadé potieby pouzijte
doporucené mnozstvi fedidla PU5801, v zavislosti na
zpUsobu aplikace a okolni tepoté.

Zpracovatelnost 2 hodiny pfi teploté 20°C (po natuzeni).

smési:
Podminky pfi Pro dosazeni odpovidajicich vysledk{ musi byt okolni
aplikaci: teplota nejméné 15 °C.Teplota podkladu by méla byt

3 °C nad bodem kondenzace. Pfi aplikaci a schnuti
prostory dobre vétrejte, aby bylo dosazeno dobrych
podminek schnuti.

Metody aplikace:  Doporucend metoda aplikace pomoci airless
nebo airmix. Aplikace Stétcem mUze vykazovat
nerovhomeérnou tloustku suchého filmu i zhorseny
rozliv barvy. Lze také aplikovat konvencni stiikaci

technikou.

Trvala feSeni v natérovych systémech

TECHNICKE VLASTNOSTI VYROBKU
Vlastnosti produktu :

Stupen lesku: Vysoky lesk

Odstiny: RAL a dalsi dle objednavek .
Obsah susiny: 54% (smés produktu)
VOC: 435 g/l

Specifickd hmotnost: 1,25 kg/I 20°C (smés produktu)

Tloustka suchého filmu  Standardné: 40-60 um (v zavislosti na

metodé aplikace)

Teoreticka vydatnost: 10,8 m*/I pro tloustku suchého filmu 50 um

Prakticka vydatnost: Prakticka vydatnost zavisi na rdiznych
okolnostech. Pro airless stfikant:.
- velké plochy: 70% teoretické vydatnosti.

- malé plochy: 50% teoretické vydatnosti.

Teplotni odolnost: Max. 120°C (v suchém prostredi)

Kryci schopnost: Pro dokonalé kryti vyzaduji nékteré barvy
specialni odstin podkladu.  Konzultujte

nebo kontaktujte technickou podporu.

Doba schnuti: pfi 50% relativni vihkosti a standardni tloustce 50 pm.
(metoda: méfici pfistroj BYK)
5°C 10°C 20°C 30°C

Odolny prachu: ~ 1,5hodiny 1 hodina 30 minut 20 minut
Suchy

Kmanipulaci : 8hodin 4 hodiny 2hodiny 1,5 hodiny
Pretiratelny : 24 hodin 6 hodin 6 hodin 4 hodiny

Maximalni doba pro prelakovéni: bez omezeni, pokud je povrch cisty

a bez mastnot. V piipadé aplikace v silnéjsich vrstvach se muze doba
schnuti prodlouzit. Behem doby nanaseni a schnuti natéru by méla byt
relativni vlhkost pod 80%. Po tuto dobu by povrch nemél byt vystaven
zadné vlhkosti.



POLURAN

DOPORUCENA APLIKACE

Redidlo:

Doporucené mnozstvi:

Pramér trysky:
Pracovni tlak:
Tloustka suchého

Airless

PU5801

0-5% obj.

min. 0,009 palce
min. 140 bar
40-60 pm

Airmix

PU5801

0-5% obj.

min. 0,009 palce
min. 70 bar
40-60 pm

filmu:

Stétec-vale¢ek Stfikaci pistole

Redidlo: S5102 PU5801
Doporucené mnozstvi: 0-5% obj. 5-10% obj.
Prameér trysky: min. 2,0 mm
Pracovni tlak: min. 3 bar
Tloustka suchého 40 um 40-60 um
filmu:

Cisténi naradi : ihned po aplikaci pomoci fedidla PU5801.

BALENI A SKLADOVANI:

5L nebo 20L sudy.

Skladovatelnost : 12 mésicu v originalnich uzavienych obalech pfi
teploté od 5°C do 40°C

TEST DATA

Procedura Vysledky

Umélé starnuti v atmosferickych >6000 hodin
podminkach :
I1SO 11507 / ASTM G 154
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154 POLURAN TC EXPRESS HB

ZIVOTNI PROSTREDI A OCHRANA ZDRAVI

KODOVANI AWARE

AWARE (ZKRATKA PRO ADEKVATNI VAROVANI A AIR POZADAVKY),

JE SYSTEM KODOVANI PRO VYROBKY, KTERE OBSAHUJI TEKAVE
ORGANICKE LATKY (VOC), NASTROJ PRO VYROBCE PRODUKTU PRO
PODPORU POSOUZEN({ RIZIK A INOVACI PRODUKTU. DALE MUZE

BYT POUZIT PRO KOMUNIKACI NEBEZPECNOSTI S KONCOVYMI
UZIVATELI, ABY JE INFORMOVAL O MOZNYCH ZDRAVOTNICH RIZICICH
NEBEZPECNYCH VYROBKU. SYSTEM JE ZALOZEN NA NORSKEM
KONCEPTU OAR (OCCUPATIONAL AIR REQUIREMENT) A DANSKEM
KONCEPTU MAL KODOVY SYSTEM. AWARE KOD SE SKLADA ZE DVOU
CiSLIC ODDELENYCH POMLCKOU. OBE CISLICE JSOU ZPRACOVANY
NA ZAKLADE FYZIKALNE-CHEMICKYCH PODKLADU A PRIZPUSOBENY
EVROPSKYM SMERNICIM O NEBEZPECNYCH PRIPRAVCICH.

PREDPOVRCHOVA UPRAVA:

Povrch pripravte v souladu s normou 1SO12944, &ast 4, § 6.2.3. Pomoci
vhodného disticiho prostredku (napf. ENVICLEAN) a vysokotlaké pistole,
odstranit mastnotu, olej a jiné necistoty. Povrch ocistéte otryskanim

na Sa 2%z, v souladu s ISO 8501-1. Po otryskéni cely povrch ocistéte od
prachu pomoci stla¢eného vzduchu. Do Sesti hodin naneste prvni vrstvu.

Ocel (zarové zinkovand)

Povrch pripravte v souladu s normouu 1S012944, ¢ast 4, §6.2.3.4.1
(inertni piskovani). Viz také NEN5254 standardni duplexni systémy.
Pomoci vhodného ¢isticiho prostfedku (napt. ENVICLEAN), odstranit
mastnotu, olej a jiné necistoty. Cely pozinkovany povrch lehce
opiskujte (zrnitost 3-5mm, tlak: 2,0 - 2,5 bar, prdmér trysky: minimum
6 mm). Po opiskovani musi byt povrch jednotny a rovny. V zavislosti
na tloustce povrchu zinku muize odebrat max. 5 - 10 mikron( zinku,
podle NEN5254. Po opiskovani cely povrch ocistéte od prachu
pomoci stlaceného vzduchu. Prvni natér se nanasi v priibéhu dvou
hodin.

yBARIL
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OCHRANNE NATERY

Ochranné natéry Baril vynikaji diky své trvanlivosti, flexibilité a
prilnavosti, snadné aplikaci, antikorozni, chemické a mechanické
odolnosti. Je to vysledek dlouhodobého vyzkumu v oblasti chemie
v kombinaci s pohledem na pozadavky a potfeby nasich zakaznikd.
Viechny natérové systémy jsou v souladu s normou EN CSN ISO
12944 a v souladu s mezindrodnimi smérnicemi VOC.

NATEROVE SYSTEMY - VARIANTY

Nize naleznete nékolik natérovych systémd pro 154 PoluRan TC Express
HB.

V piipadé detainich poZadavkd na navrh natérového

systému kontaktujte obchodniho zastupce.

System 1 Korozni tfida C2

Prvni natér 60 um;
16442 UniBar ZFC

Vrchni natér 40 um;
154 PoluRan TC Express HB

System 2 Korozni tfida C3

Prvni natér 100 pm;
16743 UniBar SteelKote® Miox

Vrchni natér 60 um;
154 PoluRan TC Express HB

System 3 Korozni tfida C5

Prvni natér 80 um;
16515 UniBar Zn HS

Druhy natér 120 pym;
16743 UniBar SteelKote® Miox

Vrchni natér 60 um;
154 PoluRan TC Express HB

ZARUKY A ZREKNUTI SE

154 POLURAN TC EXPRESS HB

OPRAVY NATERU

Nize uvedny postup se tyka oprav, poskoenych mist a neosetienych
mist na konstrukci. Odstrarite Spinu, mastnotu a oleje pomoci vhodného
Cisticiho prostredku napi. ENVICLEAN. Odstrate korozi ze vsech mist
poskozenych pfi dopravé nebo montazi, neosetfena mista po svarovani
abodovém svarovani a mista poskozena brousenim (stopy po brusném
kotouci a kartaci, brusném papiru) na stupen St3 dle ISO 8501-1.
Vytvvorite hladké prechody mezi plivodnim natérem a poskozenymi
misty prebrousenim. Odstrante stla¢enym vzduchem veskery prach po
brouseni. Opravte opravované misto patfi¢cnym systémem dle kapitoly
“Natérové systémy-varianty"”.

UDRZBA

Doporucujeme pravidelné ¢isténi povrchu a pravidelnou ro¢ni
kontrolu. Vsechny defekty na povrchu doporucujeme opravit pomoci
originalniho natérového systému.

Tento TL nahrazuje predchozi vydani. Veskeré informace, specifikace, indikace a doporuceni obsazené v tomto technickém listu pfedstavuji pouze vysledky test(
a zkudenosti ziskané za kontrolovanych a ptisné vymezenych podminek. Jejich pfesnost, kompletnost nebo pfesnost pfi skute¢nych podminkach aplikace tohoto
vyrobku, musi byt stanoveny vyhradné na tcet kupujiciho nebo uzivatele. Dodavky produktli a technickd podpora podléha jednotlivym podminkam prodeje
a dodavkdm natérovych hmot, tiskaiskych barev a jinych vyrobkd, pokud neni pisemné uvedeno jinak. Vyrobce a prodejce nenese odpovédnost a kupujici se
ziika vsech narokl vici vyrobci / prodejci, pokud jde o veskerou odpovédnost vztahujici se k nedbalosti, zranéni osob, k piimé nebo nepiimé ztraté vyplyvajici z
nespravného pouziti téchto vyrobkd, pokud neni uvedeno jinak. Technicky list a vlastnosti vyrobk( se mohou zménit bez predchoziho upozornéni.
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