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509 HYBRID FASTCURE PRIMER HS

Dvouslozkova zékladova barva s vysokym obsahem susiny, na bazi specialnich epoxidovych pryskyfic
modifikovanych aminem. Optimalizovana pro ochranu zivotniho prostiedi (v souladu se standardy EPA,
snizovaniemisirozpoustédel do 40%), rychlou aplikacii (metoda“mokré namokré”) a vysokou vydatnost.
Rychleschnoucivyrobek s antikoroznimi vlastnostmi vykazujici hladky povrch na aplikovanych plochach.
Pouziva se jako zakladni natér v primyslovych systémech na kovovych i nezeleznych podkladech.

VLASTNOSTI TECHNICKE VLASTNOSTI VYROBKU
. produkt je v souladu s emisnimi limity VOG;
. epoxidova pryskyrice s obsahem bioprodukt(; Vlastnosti produktu:

. vysokd antikorozni schopnost;

L Stupen lesku: Potolesk hedvabny
. odolnost proti otéru;
. vysokd mechanicka odolnost; Odstiny: SB 723 (3edy) a SB100 (bézovy)
. snadna aplikace (bez fedéni);
. moznost aplik’ace na Iaflfovacich linkach (moznost Obsah suginy : 70% (smés produktu)
elektrostatického nanaseni);
. odolnost proti vlivu rdznych chemickych latek, rozpoustédel a VoC: <290 9/l
vody. Specifickd hmotnost: cca 1,50 kg/l pFi 20°C (smés produktu)
PRIPRAVA PRO APLIKACI Tloustka suchého filmu: ~ Standardné: 50-70 pm (v zavislosti na
N . . . . metodé aplikace)
Smés: 509 Hybrid FastCure Primer HS baze - 3 dily
objemové Teoreticka vydatnost: 14 m?%1 pro tloustku suchého filmu 50
Tuzidlo 949 -1 dil objemové pm
Pokyny pro Bazi a tuzidlo intenzivné promichat, nejlépe pomoci Prakticka vydatnost: Prakticka vydatnost zavisi na riiznych
michani: mechanického michadla. Po dobu aplikace nesmi okolnostech. Pro airless stfikant..
teplota smési klesnout pod 5°C. - velké plochy: 70% teoretické vydatnosti.
-malé plochy: 50% teoretické vydatnosti.
Redéni: Barva mUze byt aplikovdna bez fedéni pomoci

arva TTVes ; ARG Teplotni odolnost: Max. 120°C (v suchych podminkach)
airmix stikaci techniky (18-23°C). V pripadé potreby

je mozno pridat doporu¢ené mnozstvi fedidla v

o . . 7 N Doba schnuti: pfi 50% relativni vihkosti a standardni tloustce 50 pm.
zavislosti na zplsobu aplikace a okolni tepoté.

(metoda: méfici pristroj BYK)

20°C
Zpracovatelnost 4 hodiny pfi teploté 20°C Odolny prachu: 40 minut
smest: Na dotek: 2 hodiny
Podminky Pro dosazeni odpovidajicich vysledkd musi byt okolni Pretiratelny: aplikace “mokry do mokrého”: 30 min
aplikace: teplota nejméné 15 °C.Teplota podkladu by méla byt v ostatnich pfipadech: 2 hodiny
3 °C nad bodem kondenzace. Pfi aplikaci a schnuti
prosto’ry dobfe vé’trejte, aby bylo dosaZeno dobrych Maximalni doba pro prelakovani: bez omezeni, pokud je povrch Eisty
podminek schnuti. a bez mastnot. V pfipadé aplikace v silngjsich vrstvach se mize doba
schnuti prodlouzit. BEhem doby nandseni a schnuti natéru by méla byt
relativni vihkost pod 90%.
Metody Doporucend aplikace pomoci systému airmix.
aplikace: Aplikace pomoci $tétce mize vykazovat
nerovhomérnou tloustku néatéru a horsi rozliv
barvy.

Trvald feSeni v natérovych systémech
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DOPRUCENA APLIKACE

MBER

Metoda airmix

Redidlo: EP5800
Doporucené mnozstvi: 0-5% obj.
Prameér trysky: 0,009-0,011 palce
Pracovni tlak: 70-100 bar

50-70 um

Sttikaci pistole

Redidlo: EP5800
Doporucené mnozstvi: 5-10% obj.
Pramér trysky: 2,0-3,0 mm
Pracovni tlak: 3-4 bar
Tloustka suchého filmu: 50-70 um

Cisténi naradi: ihned po aplikaci pomoci fedidla EP5800.

BALENI A SKLADOVANI

Baleni: 20-litrové nebo 200-litrové sudy. Redidlo v 5L
nebo 20L kanystrech.
Skladovatelnost: 12 mésicl v originalnich uzavienych obalech pri

teploté od 5°C do 40°C

TEST DATA

Test v solné komore:

1SO 9227-NSS / ASTM B 117
Prilnavost povlaku (pfed/po testu v
solné komore):

1SO 4624 / ASTM D4541

> 2000 hodin

5,7/5,5MPa

Elasticita (test na valcovém zafizeni):

I1SO 1519/ ASTM D522
I1SO 1520

Ponor:
1SO 2812-2/1 / ASTM D543X

QualityMasters — QualityMasters

S 150 } g 150 ) M
R Y

20 mm

2 dny destilovand voda
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5 dnd mineralni olej

509 HYBRID FASTCURE PRIMER HS

Znaceni: V souladu s EU 67/548 / EEG a v souladu s nafizenimi
o nebezpe¢nych latkach. Skodlivy a drazdivy pfi
kontaktu s pokozkou, o¢ima a pfi vdechnuti. V pfipadé
zasazeni oci, okamzité omyjte velkym mnozstvim vody
a vyhledejte lékare. Pri aplikaci nejist, nepit, nekourit.

UN: 1263
Kod Aware: 31-lvV

AWARE (ZKRATKA PRO ADEKVATNI VAROVANI A AIR POZADAVKY),
JE SYSTEM KODOVANI PRO VYROBKY, KTERE OBSAHUJI TEKAVE
ORGANICKE LATKY (VOC), NASTROJ PRO VYROBCE PRODUKTU PRO
PODPORU POSOUZENJ RIZIK A INOVACI PRODUKTU. DALE MUZE
BYT POUZIT PRO KOMUNIKACI NEBEZPECNOSTI S KONCOVYMI
UZIVATELI, ABY JE INFORMOVAL O MOZNYCH ZDRAVOTNICH RIZICICH
NEBEZPECNYCH VYROBKU. SYSTEM JE ZALOZEN NA NORSKEM
KONCEPTU OAR (OCCUPATIONAL AIR REQUIREMENT) A DANSKEM
KONCEPTU MAL -KODOVY SYSTEM. AWARE KOD SE SKLADA ZE DVOU
CISLIC ODDELENYCH POMLCKOU. OBE CISLICE JSOU ZPRACOVANY
NA ZAKLADE FYZIKALNE-CHEMICKYCH PODKLADU A PRIZPUSOBENY
EVROPSKYM SMERNICIM O NEBEZPECNYCH PRIPRAVCICH.

PREDPOVRCHOVA UPRAVA

Ocel:

Povrch pripravte v souladu s normou ISO12944, ¢ast 4, § 6.2.3. Pomoci
vhodného ¢isticiho prostredku (napt. ENVICLEAN) a vysokotlaké pistole,
odstranit mastnotu, olej a jiné necistoty. Povrch ocistéte otryskanim

na Sa 2'2, v souladu s 1SO 8501-1. Po otryskani cely povrch ocistéte od
prachu pomoci stlaceného vzduchu. Do Sesti hodin naneste prvni vrstvu.

Ocel (Zarové zinkovana):

Povrch pripravte v souladu s normouu ISO12944, cast 4, §6.2.3.4.1
(inertni piskovani). Viz také NEN5254 standardni duplexni systémy.
Pomoci vhodného Ccisticiho prostiedku (napf. ENVICLEAN), odstranit
mastnotu, olej a jiné nedcistoty. Cely pozinkovany povrch lehce
opiskujte (zrnitost 3-5mm, tlak: 2,0 - 2,5 bar, prdmér trysky: minimum
6 mm). Po opiskovani musi byt povrch jednotny a rovny. V zavislosti
na tloustce povrchu zinku miZze odebrat max. 5 - 10 mikronu zinku,
podle NEN5254. Po opiskovani cely povrch ocistéte od prachu
pomoci stla¢eného vzduchu. Prvni natér se nanasi v prabéhu dvou
hodin.
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OCHRANNE NATERY

Ochranné néatéry Baril vynikaji diky své trvanlivosti, flexibilité a
pfilnavosti, snadné aplikaci, antikorozni, chemické a mechanické
odolnosti. Je to vysledek dlouhodobého vyzkumu v oblasti chemie
v kombinaci s pohledem na pozadavky a potfeby nasich zakaznikd.
Vechny nétérové systémy jsou v souladu s normou EN CSN 1SO
12944 a v souladu s mezinarodnimi smérnicemi VOC.

NATEROVE SYSTEMY - VARIANTY

Nize naleznete nékolik natérovych systému pro 509 Hybrid FastCure
Primer HS. V piipadé detainich pozadavkd na navrh natérového
systému kontaktujte nasi firmu nebo obchodni zastupce.

System 1 Korozni tfida C1/C2
Systém jednovrstvy 70 um;
509 Hybrid FastCure Primer HS
Systém 2 Korozni tfida C3

Prvni natér 60 pm;
509 Hybrid FastCure Primer HS

Vrchni natér 80 um;
575 Hybrid FastCure HS

ZARUKY A ZREKNUTI SE

509 HYBRID FASTCURE PRIMER HS

OPRAVY NATERU

Nize uvedny postup se tyka oprav, poskoenych mist a neosetienych
mist na konstrukci. Odstrante $pinu, mastnotu a oleje pomoci vhodného
Cisticiho prostredku napf. ENVICLEAN. Odstrate korozi ze vSech mist
poskozenych pii dopravé nebo montézi, neosetiend mista po svarovani
a bodovém svafovani a mista poskozena brouseni (stopy po brusném
kotouci a kartaci, brusném papiru) na stupen St3 dle ISO 8501-1.
Viytvvorte hladké prechody mezi plvodnim natérem a poskozenymi
misty prebrousenim. Odstrante stla¢enym vzduchem veskery prach po
brouseni. Opravte opravované misto patfi¢cnym systémem dle kapitoly
“Natérové systémy-varianty”.

UDRZBA

Doporucujeme pravidelné cisténi povrchu a pravidelnou ro¢ni
kontrolu. Vsechny defekty na povrchu doporucujeme opravit pomoci
originalniho natérového systému.

Tento TL nahrazuje predchozi vydani. Veskeré informace, specifikace, indikace a doporuceni obsazené v tomto technickém listu predstavuji pouze
vysledky testl a zkusSenosti ziskané za kontrolovanych a pfisné vymezenych podminek. Jejich ptesnost, kompletnost nebo presnost pii skute¢nych
podminkach aplikace tohoto vyrobku, musi byt stanoveny vyhradné na tcet kupujiciho nebo uZivatele. Dodavky produktd a technicka podpora
podléhd jednotlivym podminkdm prodeje a dodavkam natérovych hmot, tiskarskych barev a jinych vyrobk(, pokud neni pisemné uvedeno jinak.
Vyrobce a prodejce nenese odpovédnost a kupujici se ziika viech narokd viici vyrobci / prodejci, pokud jde o veskerou odpovédnost vztahujici se k
nedbalosti, zranéni osob, k pfimé nebo nepiimé ztraté vyplyvajici z nespravného pouziti téchto vyrobkd, pokud neni uvedeno jinak. Technicky list a

vlastnosti vyrobkl se mohou zménit bez predchoziho upozornéni.
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