SteelKote

designed to endure

814 STEELKOTEIM TR

Dvouslozkovy universalni-epoxidovy antikorozni natér s obsahem Zelezité slidy. Kombinuje vysoce kvalitni antikorozni ochranu
se snadnou aplikaci. 814 SteelKote IM TR je universalni zaklad/vrchni natér pro trvalou ochranu oceli v agresivnich atmosferickych
podminkach, v primyslovém prostfedi a také v podminkach trvalého ponofeni do vody (i mofské), nebo uloZeni do zemé,

kategorie Im1, Im2, Im3.

CHARAKTERISTIKA

extrémni pfilnavost;

extrémni bariérové schopnosti;

extrémni odolnost proti korozi;

extrémni pruznost;

vysoce elasticky povlak vhodny pro zanofeni (extrémné nepropustny,
hodnota difuzniho odporu u >90.000);

vysoka odolnost viici vodé a chemikaliim, véetné mechanické odolnosti;

TECHNICKE VLASTNOSTI PRODUKTU

Estetické vlastnosti produktu:
Stupen lesku: Pololesk

Odstin: Cerny, ¢ervenohnédy, M111

Vlastnosti produktu:

+ vhodna pro trvaly ponor; Obsah susiny: +70% objemové
. aplikace jiz pfi 5°C a relativni vihkosti 90%; (smés produktu)
. dobie vytvrzuje pfi nizkych teplotach (5°C); :
. 814 SteelKote IM TR je certifikovan dle COT KO 24.34; voc: < 2509/
Hustota: +1,50 kg/l pii.20°C
PRIPRAVA PRO APLIKACI (smés produktu)
Tuzeni: 814 SteelKote IMTR, béze - 4 objemovy dil Tloustka suchého filmu:  Standardné 100-250 pm
Tuzidlo 910 - 1 objemovy dil (v zavislosti na metodé aplikace)
Pokyny pro Oddélené promichejte bazi a tuZidlo. Nasledné natuzte Teoreticka vydatnost: Suchy film 100 pm - 7 m%/I
michani: a celou Asm’és intsnzivlné proml'chej.te, nejlépe’pomoci Prakticka vydatnost: Prakticka vydatnost je zavisla na mnoha
mechanického zafizeni. Po dobu aplikace nesmi teplota okolnostech, zejména na porovitosti a
smési klesnout pod 10°C. nerovnosti podkladu a dale na ztratach
pfi aplikaci. Aplikace zafizenim airless:
elementy s velkymi rozméry - 70%
Redénf: Barva miize byt aplikovana bez fedéni v piipadé aplikace teoretické vydatnosti,
airless technikou (18-23°C). V zavislosti na pouzité eleme.nty’s malymi JOZINChYA 50%
technice, metodé aplikace, okolni teploté a teploté teoretické vydatnosti.
smési mize byt pouzito fedidlo PU 5800. Teplotni odolnost: Max. 150°C (v suchém prostiedi)
Zpracovatel- 5 hodin pfi teploté 20°C (po natuzeni). Doba schnut;’: pHi sta.nd;f\rdnl’tloqétce SUChéhof',I"juw . .
e A 250 um a 50% relativni vihkosti (metoda méfici pfistroj BYK):
10°C 20°C
Podminky pro T(?plota podkladu by rr)éla byt 3°C nadv boc{em kondenzace. Polosuchy: 3 hodiny 2 hodiny
aplikaci: Pri aplikaci a schnuti prostory dobie vétrejte, aby bylo ) . i .
dosazeno dobrych podminek schnuti. Kmanipulaci: 24 hodin 16 hodin
Pretiratelny: 16 hodin 8 hodin
Maximalni doba pro prelakovani neni omezena pokud je povrch isty
a bez mastnot. V pfipadé aplikace v silnéjSich vrstvach se mize doba
schnuti prodlouzit. BeEhem doby nanasenia schnuti natéru by méla byt
Metody Doporucena aplikace pomoci airless nebo airmix stikaci relativni vihkost pod 90% . Béhem této doby by nemélo dojit ke styku s
aplikace: techniky. Aplikace $tétcem miize zp(isobit nerovnomérnou vodou (miize to mit za nasledek vznik bilych skvm).

tloustku suchého filmu.
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DOPORUCENA APLIKACE

Redidlo:

Doporu¢ené mnozstvi :

Rozmér trysky:
Pracovni tlak:

Tloustka suchého
filmu:

Metoda airles

EP 5800

0-10% obj.
0,015-0,017 palce
150-175 bar
100-250 pm

Stétec-valecek

Metoda airmix
EP5800

5-10% obj.
0,015-0,017 palce
70-100 bar
100-250 pm

Sttikaci pistole

konv.
Redidlo: S5102/EP5800 EP5800
Doporucené mnozstvi: 0-5% obj. 5-10% obj.
Rozmeér trysky: 2,0-2,5mm
Pracovni tlak: 3-4 bar
Tloustka suchého 100 um 100-250 um
filmu:

Ci$téni naradi: ihned po aplikaci fedidlem EP5800.

BALEN[ A SKLADOVANI

Balent: 20-litrové sady.

Redidlo 5L kanystry

Skladovatelnost: 12 mésicl v originalnim uzavieném obalu,
skladovano pri teploté od 5°C do 40°C.

HODNOTY TESTU
Venkoni expozice

Test v solné komore:

1SO 9227-NSS / ASTM B 117
Prilnavost natéru (pred/po
testu v solné komofe):

1SO 4624 / ASTM D4541

Katodicka ochrana
1SO 15711

Propustnost pro vodni paru (difdzni -

odpor

TUV procedura

flexibilita:

1SO 1519/ ASTM D522
Vélcovy trn

ponofeni:

1SO 2812-2 /1 ASTM D543X

Podle COT KO 24.34
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>2500 hodin

9,0/8,0 MPa

13 mmpo 4200 hodinach
systém 80 um 604+ 240 pm
16933

p >90.000
hodnota diftizniho odporu

25mm

28 dnu destilovana voda
14 dnd HCL (10w%)

28 dni NaOH (10w%)
28 dnd mineralni olej

Certifikovan

OCHRANA ZDRAVI A ZIVOTNI PROSTREDI

Oznakowanie: VsouladusEU67/548/EEGav souladuss nafizenimi
o nebezpecnych latkach. Skodlivy a drazdivy pfi
kontaktu s pokozkou, o¢ima a pfi vdechnuti. V
pripadé zasaZeni oci, okamzité omyjte velkym
mnozstvim vody a vyhledejte lékare. Pri aplikaci
nejist, nepit, nekourit.

UN: 1263
Kod aware: 42-IV

KODOVANI AWARE

AWARE (ZKRATKAPRO ADEKVATN/VAROVANI A AIRPOZADAVKY),
JE SYSTEM KODOVANI PRO VYROBKY, KTERE OBSAHUJI TEKAVE
ORGANICKE LATKY (VOC), NASTROJ PRO VYROBCE PRODUKTU
PRO PODPORU POSOUZENI RIZIK A INOVACI PRODUKTU.
DALE MUZE BYT POUZIT PRO KOMUNIKACI NEBEZPECNOSTI
S KONCOVYMI UZIVATELI, ABY JE INFORMOVAL O MOZNYCH
ZDRAVOTNICH RIZICICH NEBEZPECNYCH VYROBKU. SYSTEM
JE ZALOZEN NA NORSKEM KONCEPTU OAR (OCCUPATIONAL
AIR REQUIREMENT) A DANSKEM KONCEPTU MAL KODOVY
SYSTEM. AWARE KOD SE SKLADA ZE DVOU CISLIC ODDELENYCH
POMLCKOU. OBE CISLICE JSOU ZPRACOVANY NA ZAKLADE
FYZIKALNE-CHEMICKYCH PODKLADU A PRIZPUSOBENY
EVROPSKYM SMERNICIM O NEBEZPECNYCH PRIPRAVCICH.

PREDPOVRCHOVA UPRAVA

Ocel:

Povrch pfipravte v souladu s normou ISO12944, ¢ast 4, § 6.2.3.
Pomoci vhodného cisticiho prostfedku (napi. ENVICLEAN) a
vysokotlaké pistole, odstranit mastnotu, olej a jiné necistoty.
Povrch ocistéte otryskanim na Sa 22, v souladu s I1SO 8501-1.
Po otryskani cely povrch ocistéte od prachu pomoci stlaceného
vzduchu. Do Sesti hodin naneste prvni vrstvu.

Ocel (zarové zinkovana):

Povrch pfipravte v souladu s normou 1S012944, cast 4,
§6.2.3.4.1 (inertni piskovani). Viz také NEN5254 standardni
duplexni systémy.

Pomoci vhodného cisticiho prostiedku (napi. ENVICLEAN),
odstranit mastnotu, olej a jiné necistoty. Cely pozinkovany
povrch lehce opiskujte (zrnitost 3-5mm, tlak: 2,0 - 2,5 bar,
prmér trysky: minimum 6 mm). Po opiskovani musi byt
povrch jednotny a rovny. V zavislosti na tloustce povrchu
zinku se muiZze odebrat max. 5- 10 um zinku, podle NEN5254.
Po opiskovani cely povrch ocistéte od prachu pomoci
stlaceného vzduchu. Prvni natér se nanasi v pribéhu 2 hodin.
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OCHRANNE NATERY

Ochranné nétéry Baril vynikaji diky své trvanlivosti, flexibilité ~ OPRAVY NATERU

a prilnavosti, snadné aplikaci, antikorozni, chemické a Nize uvedny postup se tykd oprav, poskozenych mist a

mechanické odolnosti.  Je to vysledek dlouhodobého neosetfenych mist na konstrukci. Odstrante Spinu, mastnotu a

vyzkumu v oblasti chemie v kombinaci s ohledem na oleje pomoci vhodného cisticiho prostfedku napi. ENVICLEAN.

pozadavky a potieby nasich zakaznik(.. Vsechny natérové Odstrante korozi ze vSech mist poskozenych pfi dopravé nebo

systémy jsou v souladu s normou EN CSN ISO 12944 a v montdzi, neosetfend mista po svarfovani a bodovém svarovani

souladu s mezinarodnimi smérnicemi VOC. a mista poskozena brousenim (stopy po brusném kotouci a
kartaci, brusném papiru) na stupen St3 dle ISO 8501-1. Vytvorte
hladké prechody mezi plivodnim natérem a poskozenymi misty
prebrousenim. Odstrante stlacenym vzduchem veskery prach
po brouseni. Opravte opravované misto patficnym systémem
dle kapitoly “Natérové systémy-varianty”.

UDRZBA

Doporucujeme pravidelné ¢isténi povrchu a pravidelnou
roc¢ni kontrolu. Vechny defekty na povrchu doporucujeme
opravit pomoci originalniho natérového systému.
TECHNICKA PODPORA

Spolec¢nost Baril Coatings BV nabizi mnohem vice nez jen
vyrobky. Pro splnéni pozadavkl nasich zakaznikd, poskytuje
v plném rozsahu podporu pro kompletni systémova feseni
generalnich dodavatel(, architektd a malifskych firem.

Aby bylo mozné zarucit pozadovanou vykonnost nasich
vyrobkd, spole¢nost Baril Coatings nabizi plnou technickou
podporu a dozor pfi realizaci a dokonceni procesu aplikace
dle 1SO 12944.

Dohled a podpora zarucena Baril Coatings nezbavuje
zhotovitele odpovédnosti za kone¢ny natérovy systém.
Zhotovitel je zodpovédny za to, Ze byl seznamen s
aktudlnimi bezpecnostnimi listy vyrobkl a obecnymi
podminkami tykajici se antikoroznich natérd spole¢nosti
Baril Coatings. Firma Baril neni zodpovédna za podminky a
nespravnou aplikaci.

ZARUKY A ZREKNUTI SE

Tento TL nahrazuje predchozi vydani. Veskeré informace, specifikace, indikace a doporuceni obsazené v tomto technickém listu pfedstavuji pouze vysledky test
a zkusenosti ziskané za kontrolovanych a ptisné vymezenych podminek. Jejich pfesnost, kompletnost nebo piesnost pii skutecnych podminkach aplikace tohoto
vyrobku, musi byt stanoveny vyhradné na Gcet kupujiciho nebo uzivatele. Dodavky produktti a technicka podpora podléha jednotlivym podminkam prodeje
a dodavkam natérovych hmot, tiskarskych barev a jinych vyrobkl, pokud neni pisemné uvedeno jinak. Vyrobce a prodejce nenese odpovédnost a kupujici se
ziika vsech narok vici vyrobci / prodejci, pokud jde o veskerou odpovédnost vztahuijici se k nedbalosti, zranéni osob, k pfimé nebo nepiimé ztraté vyplyvajici z
nespravného pouziti téchto vyrobkd, pokud neni uvedeno jinak. Technicky list a vlastnosti vyrobk( se mohou zménit bez prfedchoziho upozornéni.
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