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Zivotnost Ochrana
az 25 let

Produkty SteelKote zarucuji dlouhodobou ochranu povrchu ve vSech atmosférickych
podminkach (v souladu s normou ISO 12944) s mnohem mensi vrstvou suchého
filmu ve srovnani s konvenénimi systémy.

Odolnost proti korozi
C1-GC5

Vyjimecna odolnost proti korozi a otéru
Produkty SteelKote zarucuji velmi vysokou odolnost proti korozi ve vSech
atmosférickych podminkach a vynikajici
ochranu v kazdé korozni tfidé.

Nepropustnost
IM1,2&3

Nepropustnost a chemicka odolnost
Natéry SteelKote maji velmi kompaktni strukturu, a proto jsou témé&r nepropustné a
chemicky odolné. Diky tomu jsou natéry idedlni pro trvalé zakopani nebo ponoreni
do sladké, slané i bakterialni vody.
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SteelKote

designed to endure

Produkty SteelKote jsou vysledkem 35 let inovaci

Spolecnost Baril Coatings je vyvinula tak, aby zajistily co nejvyssi aroven
ochrany oceli. Portfolio spoleCnosti SteelKote zahrnuje produkty, které byly pres posledni tfi desetileti
neustale zdokonalovany, kontrolovany a testovany v nejhorsich povétrnostnich podminkach.

Nejvyssi droven ochrany oceli
Vyrobky SteelKote zajistuji dlouhodobou ochranu oceli. To umoZzriuje vyznamné snizeni naklad( na
udrzbu a delSi intervaly obnovy (az 25 let). Produkty SteelKote, které splfiuji normy NORSOK poskytuji

SniZeni dopadu na Zivotni prostiedi
Diky vysokému obsahu pevnych castic a pouziti technologie tenkého filmu je spotfeba materidlu na
m2 nizsi. To vede k vyznamnému sniZzeni emisi VOC a snizeni naklad{ na metr ctverecni.

Certifikace
Natéry SteelKote prosly nejintenzivnéjSimi zkouSkami a praktickymi testy. Protokoly o certifikaci
prokazuji vyborné vysledky odolnosti proti korozi, UV zafeni a pruznosti.







SteelKote pro ocelové konstrukce
+ Nejlepsi ochrana objektl véetné
kategorie C5

+ NizSi spotfeba materialll na metr ctverecni

\ + SniZzeni dopadu na pfirodni prostredi

SteelKote pro aplikace s ponoFfenim

+ Nejvyssi ochrana predmétl v pidé, slané,

Cerstvé i bakterialni vodé (kat. Im1, Im2, Im3)
+ Certifikdt NORSOK M501

+ Snadné zpracovani a aplikace

\ SteelKote pro stroje a zarizeni

+ Kratky cas realizace ve vyrobnim procesu

+ Optimalni ochrana pred poskozenim

+ NizSi spotfeba materidlu na metr?

SteelKote pro infrastrukturu
+ Nejlepsi ochrana objektd vcetné kategorie C5
+ Snizeni enviromentalni zatéze

+ Velmi dlouha stalobarevnost a lesk

SteelKote pro aplikace v primorskych
podminkach (offshore)

+ Nejlepsi ochrana objektl véetné kategorie
C5 a trvalého ponoru

+ Certifikaty NORSOK M501

+ Niz3i spotfeba materidlu na metr?



Atmosférické podminky

Nase klimatické a atmosférické podminky zpUsobuji korozi kovovych substratd. Podle ISO 9223,
existuje pét kategorii korozni agresivity v atmosféfe-od C1 do C5; Pro kazdou kategorii je stanovena
minimalni a maximalni doba Zivotnosti. Baril Coatings nabizi vysoce odolné systémy v fadé produktd
SteelKote, které jsou prizplsobeny jednotlivym kategoriim koroznich tfid. Aby byla zajisténa dokonala
ochrana, je mozné systém SteelKote pFizpUsobit jednotlivym systémim a potifebam zakaznika.

C1&C2 nizka a velmi nizka-ochrana

Vnitini pouZiti v nevytapénych budovach, jako jsou skladovaci prostory nebo sportovni haly, kde m@ze
dochézet ke kondenzaci. Venkovni aplikace v suchych venkovskych oblastech s malym znecisténim
vzduchu.

C3 stfedni-ochrana

Vnitfni pouZiti v obchodnich prostorach s vysokou vihkosti a omezenym znecisténim ovzdusi, jako je
potravinarsky prlmysl, pradelny a pivovary. Venkovni aplikace ve méstech a primyslovych oblastech
s omezenym zneciSténim SO? a pobfeznimi oblastmi s nizkym obsahem soli.

C4 vysoka-ochrana

Vnitfni pouZiti v prostfedi s vysokou vlihkosti a mirnym znecisténim, jako jsou chemické provozy,
bazény a lodni doky. Venkovni pouziti v primyslovych a pobreZnich oblastech s mirnym obsahem soli
a oblastmi s vysokou vlhkosti a agresivni atmosférou.

C5 velmi vysoka-ochrana
Venkovni pouziti v pobfeznich a morskych oblastech s agresivni atmosférou a vysokou koncentraci
soli.




kategorie korozni agresivity Stfedni Vysokd Velmivysoka
v atmosfére-od 5-15 let >15 let 15-25 let
Vrstva 1 802 SteelKote EP 60pum 80pm 100pm
Total 60pm 80pm 100pm
Vrstva1 802 SteelKote EP 60pm 80um 100pm
Vrstva2 807 SteelKote PC HS 60pum 60pm 80pm
Total 120pm 140pm 180pm
[
-w
Vrstva1 804 SteelKote EP Universal - 60pm 80pm
Vrstva2 804 SteelKote EP Universal 100pm 80um 100pm
Vrstva3 808 SteelKote PU HS UV+ 80pm 60um 80pum
Total 180pm 200pm 260pm
Galvanizovany povrch
Vrstva1 806 SteelKote EP Miox 80pum 80pm 100pm
Vrstva2 808 SteelKote PU HS UV+ 60pm 80pm 100pm
Total 140pm 160pm 200pm
M -
Vrstva1 805 SteelKote EP ZN HS 60pm 80um 100pm
Vrstva2 806 SteelKote EP Miox 100pm 100pm 120pm
Vrstva3 808 SteelKote PU HS UV+ 60pum 80um 100pm
Total 220pm 260pm 320pm
i -
Vrstva1 804 SteelKote EP Universal 80pm 80um 100pm
Vrstva2 804 SteelKote EP Universal 80pum 100pm 120pm
Vrstva3 808 SteelKote PU HS UV+ 60um 80pm 100pm
Total 220pm 260pm 320pm
:," NORSOK M501 7B (IM 1, 2 & 3)
Vrstva 1 815 SteelKote IM Mastic AL 225pm
Vrstva2 816 SteelKote IM Mastic Miox 225um
Total 450pm
:," NORSOK M501 7B (IM 1, 2 & 3)
Vrstva1 604 DualCure Iso Primer* 80um
Vrstva2 814 SteelKote IM TR 175um
Vrstva3 814 SteelKote IM TR 175pm
Total 430pm

Zivotnost systému je orientacni. MGze se lisit v zavislosti na zp(isobu aplikace a ostatnich okolnostech

Tloustka suchého filmu

‘v-‘ NORSOK certifikace

3 COT certifikace kvality



SteelKote coatings
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801 SteelKote TC Primer
802 SteelKote EP

803 SteelKote EP AC+

804 SteelKote EP Universal
805 SteelKote EP ZN HS
806 SteelKote EP Miox

807 SteelKote PC HS
808 SteelKote PC HS UV+
809 SteelKote PC SX UV+

817 SteelKote PU Primer Surfacer HS
810 SteelKote PU Finish

811 SteelKote PU Finish 30 UV+

812 SteelKote PU Finish 60 UV+

813 SteelKote PU Finish 90 UV+

14
14
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15
15
15
16
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17
17

818 SteelKote Pacific 90 UV+
813 SteelKote PU Finish 90 UV+

846 SteelKote MC HS Zinc Primer
847 SteelKote MC AL Primer

848 SteelKote MC HS Primer

849 SteelKote MC HS Midcoat
850 SteelKote MC Barrier Black

814 SteelKote IM TR
815 SteelKote IM Mastic AL
816 SteelKote IM Mastic Miox




801 SteelKote TC Primer

Univerzalni epoxidovy zakladni natér s vysokym obsahem
susiny, vyvinuty na bazi antikoroznich pigmentt a inertnich
plniv. Jednoducha aplikace v silnych vrstvach, vynikajici

kryci schopnost a excelentni antikorozni viastnosti.

CHARAKTERISTIKA

Specialné vyvinuty pro pouZiti na novych ocelovych konstrukcich,
pro které musi byt vysoka Groven ochrany pfimo Umérna
rychlému zpracovani, rychlému vytvrzeni a snizeni Grovné

emisi rozpoustédel. Jako zakladni / vrchni natér ve vicevrstvych
systémech na ocelovych, pozinkovanych a hlinikovych
konstrukcich v priimyslovém prostredi. Vyvinuty s myslenkou
rychlé aplikace a manipulace v primyslovych lakovacich linkach
pro systémy OEM.

VLASTNOSTI

Stupen lesku: polomat

Obsah susiny: 64 % objemoveé (smés)
VOC: <325g/l.

Doba schnuti
PFi standardni tloustce suchého filmu 80pum
(metoda: BYK Drying recorder)

Odolny prachu: 1,25 hod
Manipula¢ni schopnost: 3 hod
Prelakovatelny: 2 hod

803 SteelKote EP AC+

Univerzalni antikorozni vysokosusSinovy epoxidovy natér

s obsahem antikoroznich pigmentd a inertniho plniva.

Je pigmentovany hlinikem a zajiStuje takto vybornou barié-
rovou a plnici schopnost (odstin SK9007). Snadno se aplikuje
ve vysoké tloustce filmu s vybornou pfFilnavosti

a plnici schopnosti na hranach. 803 SteelKote EP AC+ je
specialné vyvinuty pro aplikace na nové ocelové konstrukce
v agresivnich atmosférickych podminkach a namofnich nebo

prfimorskych konstrukcich, kde musi byt dosaZena vysoce
kvalitni ochrana povrchu s rychlym vytvrzenim. Lze také
aplikovat na povrchy ruéné nebo mechanicky oSetfené na
stupen St3. Jedna se o univerzalni epoxidovy zaklad (primer)/
nebo vrchni natér s extrémni korozni odolnosti. Odolny
riznym Fedidlim a chemikaliim. Teplotni odolnost ALU
odstinti do 200 °C.

CHARAKTERISTIKA

+ extrémni pfilnavost;

+ extrémni bariérové vlastnosti;

+ extrémni korozni odolnost;

+ extrémni pruznost;

+ certifikovan dle COT 30.01/47.16;

« extrémni kryci schopnost;

+ vice nez o0 18,5% vy3Si vydatnost;

+  vytvrzovani pfi nizkych teplotach;

+ pouzitelny jako jednovrstvy systém v interiéru anebo jako
zakladni a vrchni natér v epoxidovych systémech;

+ odolny vodé, riznym rozpoustédldm a chemikaliim;

* v pripadé poufiti ve venkovnim prostfedi by mél byt natér
zakoncen kompatibilnim systémem vzhledem k moZnosti

kridovaténi.
VLASTNOSTI
Stuperi lesku: polomat
Obsah susiny: + 70 % objemoveé (smés)
VOC: <290 g/l.

Doba schnuti
PFi standardni tlouStce suchého filmu 80um
(metoda: BYK Drying recorder)

Odolny prachu: 2 hod
Manipulaéni schopnost: 6-8 hod
Prelakovatelny: 4 hod

802 SteelKote EP

Univerzalni vysokosusSinovy epoxidovy natér, s obsahem
antikoroznich pigmentu a inertnich plniv. Jednoducha
aplikace v silnych vrstvach a dokonala kryci schopnost.

Vyvinuty jako zakladni / vrchni natér na ocelové,
pozinkované nebo hlinikové konstrukce.

CHARAKTERISTIKA

Antikorozni zakladni / vrchni natér na ocel o3etfenou abrazivnim
tryskanim (Sa 2%), pro poufziti v primyslovém prostredi. Vhodny
i jako jednovrstvy systém pro vnitfni prostfedi. Diky rychlému
vytvrzeni je suchy film odolny vic¢i mechanickému narazu anebo
poskozeni béhem prepravy v kratké dobé po aplikaci.

PFi abrazivnim tryskani se doporucuje minimalni hodnota

RA 10-15 pm.

VLASTNOSTI

Stuper lesku: Polomat

Obsah susiny: 68 % objemové (smés)
VOC: <325g/l.

Doba schnuti
PFi pouziti tuzidla Activator 911 pro standardni tlouStku suchého
filmu 80pm (metdda: BYK Drying recorder)

Odolny prachu: 2 hod
Manipula¢ni schopnost: 6-8 hod
Prelakovatelny: 8 hod

804 SteelKote EP Universal

Univerzalni antikorozni vysokosusSinovy epoxidovy zaklad /
koneény natér s obsahem antikoroznich pigmentu

a inertniho plniva. Snadno se aplikuje ve vysoké tloustce
filmu s vybornou pfilnavosti a plnici schopnosti na hranach.
804 SteelKote EP Universal je specialné vyvinuty pro
aplikace na nové ocelové konstrukce v agresivnich
atmosférickych podminkach a namornich nebo pfimofrs-
kych konstrukcich, kde musi byt dosaZena vysoce kvalitni

ochrana povrchu s rychlym vytvrzenim. Jedna se

o universalni epoxidovy zaklad (primer)/nebo vrchni natér
s extrémni korozni odolnosti (6 mésict v solné mlze).

Pro vnitFni aplikace jako “samozakladujici jednovrstvy”
systém. Vhodny na betonové podlahy se stfedni zatézi

a betonové bazény. Odolny riznym Fedidlim a chemika-
liim.

CHARAKTERISTIKA

+ extrémni pfilnavost;

+ extrémni bariérové vlastnosti;

+ extrémni korozni odolnost;

+ extrémni pruznost;

+ certifikovan dle COT KO 16.76;

+ pro vnitfni aplikace jako “jednovrstvy” systém nebo jako
zaklad / vrchni natér v epoxidovych systémech;

+ odolny vodé, riznym rozpoustédldm a chemikaliim;

+ v pripadé poufZiti ve venkovnim prostfedi by mél byt natér
zakoncen kompatibilnim systémem vzhledem k moZnosti

kridovaténi.
VLASTNOSTI
Stupen lesku: polomat
Obsah susiny: + 68 % objemoveé (smés)
VOC: <290 g/l

Doba schnuti
PFi standardni tlouStce suchého filmu 80pm
(metoda: BYK Drying recorder)

Odolny prachu: 2 hod
Odolny prachu: 6 hod
Prelakovatelny: 8 hod

Doby schnuti jsou orientaéni. MiZou se lisit v zavislosti na metodé a podminkach aplikace.



805 SteelKote EP ZN HS

Vysokosusinovy epoxidovy natér s vysokym obsahem zinku,
ktery zabezpe€uje extrémni odolnost vuéi korozi. Trvala
ochrana proti korozi po abrazivnim otryskani povrchu oceli
na stupern Sa 2-2%.. Ekonomické FeSeni s rychlou aplikaci

a naslednou manipulaci. Vhodny pro aplikace do 125 pm
suchého filmu bez rizika vzniku trhlin a podobnych efektt
u produktt bohatych na zinek

CHARAKTERISTIKA

+ extrémni pfilnavost;

+ extrémni bariérové vlastnosti;

+ extrémni korozni odolnost;

+ extrémni pruznost;

+ vysoky obsah zinku, bez nebezpe¢i praskani;
+ vyborna pfilnavost na ostrych hranach;
+ rychleschnouci;

+ alternativa ke galvanizaci (zinkovani);

+ certifikovan dle COT KO 16.53;

+ velmi nizky zapach.

VLASTNOSTI

Stupen lesku: Mat

Obsah susiny: + 58 % objemoveé (smés)
VOC: <395 g/l.

Doba schnuti
pri standardni tloustce suchého filmu 75 pm
(metoda: BYK Drying recorder)

Odolny prachu: 25 minut
Manipulaéni schopnost: 3 hod
Prelakovatelny: 3 hod

806 SteelKote EP Miox

Univerzalni antikorozni EPA normam vyhovujici epoxidovy
natér s vysokym obsahem susiny, malo aromaticky,

s obsahem Zelezité slidy. P¥i aplikaci jako samozakladujici
jednovrstvy systém kombinuje vysoce kvalitni ochranu se
snadnou aplikaci. PouZiva se také jako mezivrstva pro systé-
my v téZkych atmosférickych podminkach. Idealni na stoZary

vysokého napéti, mostni konstrukce, petrochemicky pru-
mysl a pfimofské prostfedi. Schvalen podle normy NORSOK
M 501 v atmosférickych a pramyslovych systémech.

Ma velice dobré antikorozni G€inky, extrémni plnici vlastnos-
ti a mechanickou odolnost

CHARAKTERISTIKA

+ extrémni prilnavost;

+ extrémni bariérové vlastnosti;

+ extrémni korozni odolnost;

+ extrémni pruznost;

+ schvalen pro NORSOK M501;

+ pripraven k aplikaci, obsah susiny 70 %;

+ vysoce otéruvzdorny;

+ odolny vodg, rliznym rozpoustédldm a chemikaliim;

+ v pfipadé poufziti ve venkovnim prostredi by mél byt natér
zakoncen
kompatibilnim UV systémem vzhledem k moZnosti kfidovaténi;

+ vysoky bod vzplanuti zvySuje bezpecnost pfi skladovani a aplikaci
vyrobku;

+ velmi nizky Aware-kod, pfiznivé pracovni podminky;

+ velmi nizky zapach

VLASTNOSTI

Stupen lesku: polomat

Obsah susiny: +70 % objemové (smés)
VOC: <250 g/l.

Doba schnuti
pfi standardni tloustce suchého filmu 100 pm
(metoda: BYK Drying recorder)

Odolny prachu: 2 hod
Manipulaéni schopnost: 16 hod
Prelakovatelny: 8 hod

807 SteelKote PC HS

Dvouslozkovy polyesterem posileny polyuretanovy natér
s vysokym obsahem susiny a excelentnimi antikoroznimi
vlastnostmi. Vrchni natér v epoxidovo polyuretanovych

systémech, kde jsou kladeny vysoké poZadavky na barev-
nou stalost a mechanickou odolnost. Je dokonale vhodny

na pouZiti v chemickém pramyslu, ropnych ploSinach,
rafinériich, p¥i vyrobé kontejnerd a konstrukci v rizném
atmosférickém a primyslovém prost¥edi (aZ do korozni
tFidy C5 v€etné). MoZnost pouZiti jako , jednovrstvého”
systému na predem pFipraveny ocelovy povrch.

CHARAKTERISTIKA

+ shodny se smérnici 2004/42/EC, kategorie B;

+ aplikace mokry do mokrého;

+ jednoduchy pomér tuzenf;

+ vyjimecna stalobarevnost a mechanicka odolnost.

VLASTNOSTI

Stupen lesku: Lesk

Obsah susiny: + 63 % objemoveé (smés)
VOC: <360 g/l

+ 63 % objemové (smés)

pri pouZziti tuzidla Activator 924, relativni vihkosti 55 %
a standardni tloustce suchého filmu 80 pm

(metoda: BYK Drying recorder)

Odolny prachu: 2 hod
Manipulac¢ni schopnost: 8 hod
Prelakovatelny: 5 hod

808 SteelKote PC HS UV+

Vysoce kvalitni dvousloZkovy polyesterem posileny
polyuretanovy natér s vysokym obsahem susiny

a excelentnimi antikoroznimi vlastnostmi. Vrchni natér
v epoxidovo polyuretanovych systémech, kde jsou klade-
ny vysoké poZadavky na barevnou stélost a mechanickou
odolnost. Vhodny pro pouZiti v chemickém pramyslu,

ropnych ploSinéach, rafinériich, kontejnerech a na
konstrukcich v riznych atmosférickych a primyslovych
podminkach (véetné korozni tfidy C5). MoZnost pouZiti
jako ,,jednovrstvy” DTM systém pFimo na predpfiprave-
nou ocel.

CHARAKTERISTIKA

+ patentovana technologie pod ¢. NL1034986, US 8389798,
+  EP 2238210, CA 2713534;

+  Vsouladu se smérnici 2004/42/EC, kategorie B;

+ aplikace typu mokry do mokrého;

+ jednoduchy pomér tuZeni;

+ vyjimecna stalobarevnost a mechanicka odolnost.

VLASTNOSTI

Stuper lesku: pololesk

Obsah susiny: + 63 % objemové (smés)
VOC: <340 g/l.

Doba schnuti
pFi relativni vihkosti 55 % a pfi standardni tlouStce suchého
filmu 80 pm (metoda: BYK Drying recorder)

Odolny prachu: 1,5 hod
Manipulaéni schopnost: 10 hod
Prelakovatelny: 8 hod

12 | Doby schnutijsou orienta¢ni. MiZou se liSit v zavislosti na metodé a podminkach aplikace.



809 SteelKote PC SX UV+

Velmi odolny hybridni epoxi siloxanovy natér s antikoro-
znim G&inkem a extrémni odolnosti vici povétrnostnim
podminkam a mechanickému pusobeni. Specialné vyvinuty
pro trvalou ochranu ocelovych konstrukci v podminkach

s vysokym stupném nebezpeci koroze. Nizky obsah roz-

poustédel diky vysokému obsahu susiny. Vrchni natér

v dvouvrstvém systému v kombinaci s vyrobkem 805
SteelKote EP ZN HS (zinkovy epoxidovy primer), poskytujici
idealni ochranu venkovnich nadrzi, pobreznich ploSin, lodi,
mosti a riznych ocelovych konstrukci.

CHARAKTERISTIKA

+ excelentni pevnost;

+ vysoky obsah susiny;

+ odolnost proti otéru;

+ extrémni mechanické vlastnosti;

+  velmi vysoka odolnost vici UV zaFen;

+ snadna aplikace;

+ odolnost vii¢i morské vodé a rliznym typdm chemikalif
a rozpoustédel.

VLASTNOSTI

Stuper lesku: vysoky lesk

Obsah susiny : + 70 % objemoveé (smés)
VOC: <255g/l

Doba schnuti
PFi relativni vlhkosti 55 % a pfi standardni tloustce suchého filmu
120 pm (metoda: BYK Drying recorder)

Odolny prachu: 4 hod
Manipulaéni schopnost: 8 hod
PFelakovatelny: 8 hod

817 SteelKote PU Primer Surfacer HS

Matny vysokosusSinovy dvousloZkovy polyuretanovy zaklad
s vysokou plnici schopnosti a velmi rychlym schnutim.

CHARAKTERISTIKA

Rychleschnouci zaklad na pripravené kovové i nekovové povrchy.
Specialné vyvinuty pro aplikace s naslednym rychlym schnutim

a moznosti manipulace. Velmi dobra antikorozni a chemicka
odolnost. Odolava zvysené vihkosti, olejdm, ropnym latkam,
alkoholu, tukdim a €isticim prostifedkim. Idedlni feseni pro rlizna
primyslova prostredi, dopravni prostredky, uzitkova vozidla,

slévarenstvi atd. Vhodny pro kombinaci s fadou vyrobkd PoluRan.

VLASTNOSTI

Stupen lesku: Mat

Obsah susiny: + 50 % objemoveé (smés)
VOC: <457 g/l

Doba schnuti

PFi pouziti tuZidla Activator 903, pfi relativni vihkosti 55 %
a standardni tloustce suchého filmu 80 pm

Odolny prachu: 30 min

Manipulaéni schopnost: 2 hod

Prelakovatelny: 2 hod. (max. 7 dnf)

Doby schnuti jsou orientaéni. MiZou se lisit v zavislosti na metodé a podminkach aplikace.

810 SteelKote PU Finish

Pololeskly dvousloZkovy polyuretanovy vrchni email

s vysokym obsahem susiny a velmi Sirokym spektrem
poufZiti. Vyroben na bazi hydroxy akrylatt a alifatickych
izokyanatu.

CHARAKTERISTIKA

Vrchni natér v epoxidovo polyuretanovych systémech pro
aplikace, kde je vyZzadovana dlouhodoba stalobarevnost

a lesk, chemicka a mechanicka odolnost. Zvlasté vhodny

pro aplikace na zarové pozinkované povrchy stroju, privést,
zemédélskych strojl atd. Vhodny na ocel, pozink, hlinik, lehké
kovy, beton. Siroké pouZiti napt. pro natéry obytnych

a prepravnich kontejner(, palet, konstrukci a oblozeni hal,
kryt( strojd, plechovych stfech, okapt atd.

810 STEELKOTE PU FINISH byl testovan dle ISO 11507 UV-A

s vysledkem 50% trvanlivosti lesku po 2500 hodinach.

VLASTNOSTI

Stupen lesku: Pololesk

Obsah susiny: 56 % objemové (smés)
VOC: <410g/

Doba schnuti
pri relativni vihkosti 55 % a standardni tloustce suchého filmu
120 pm (metdda: BYK Drying recorder)

Odolny prachu: 1 hod
Manipula¢ni schopnost: 6 hod
PFelakovatelny: 8 hod

811 SteelKote PU Finish 30 UV+

Matny dvouslozkovy polyuretanovy vrchni email

s vysokym obsahem suSiny, na bazi hydroxyakrylatt

a alifatickych izokyanatu. Lze aplikovat také jako DTM
verzi (2v1 bez pouZiti zakladu). Idealni pro povrchovou
upravu nakladnich automobil(, zemédélské a vojenské
techniky, stavebnich stroju.

CHARAKTERISTIKA

Vrchni natér v epoxidovych a polyuretanovych systémech pro
aplikace, kde jsou kladeny vysoké naroky na zachovani stalosti
barvy a lesku. Odolny chemikaliim a mechanickému plsobeni.
Pfedevsim vhodny pro aplikaci na pozinkované podklady

a primyslové objekty jako stroje, kontejnery, pFivésy,
zemédélské stroje atd.

VLASTNOSTI

Stupern lesku: mat

Obsah susiny: 56 % objemoveé (smés)
VOC: <430 gr/ltr.

Doba schnuti
pri relativni vihkosti 55 % a p¥i standardni tlouStce suchého
filmu 120 pm (metoda: BYK Drying recorder)

Odolny prachu: 1 hod
Manipula¢ni schopnost: 6 hod
Prelakovatelny: 8 hod



812 SteelKote PU Finish 60 UV+

Univerzalni vrchni / zdkladni polyuretanovy email s vysokym
obsahem susiny, na bazi hydroxyakrylatu a alifatického
izokyanatu.

CHARAKTERISTIKA

Vrchni natér v epoxidovo polyuretanovych systémech, vhodny pro
aplikace, kde jsou kladeny vysoké poZadavky na stalobarevnost,
lesk, chemickou a mechanickou odolnost. Moznost pouZiti jako
Ljednovrstvy” DTM systém primo na predpfipravenou ocel. Diky
estetickym vlastnostem je vhodny na kone¢nou povrchovou Upravu
strojl, kontejnerd, privést, zemé&délskych strojl a zatizeni.

VLASTNOSTI

Stupen lesku: pololesk

Obsah susiny 56 % objemové (smés)
VOC: <420 g/l

Doba schnuti
pri poufziti tuzidla ACTIVATOR 903 pro standardni tloustku suchého
filmu 80 pm (metoda: BYK Drying recorder)

Odolny prachu: 1 hod
Manipulaéni schopnost: 6 hod
PFelakovatelny: 8 hod

813 SteelKote PU Finish 90 UV+

Leskly dvousloZkovy polyuretanovy vrchni email s vysokym
obsahem susiny pro systémy epoxidovo polyuretanové.

CHARAKTERISTIKA

Vrchni natér v epoxidovo polyuretanovych natérovych systémech
pro aplikace, kde jsou poZadovany vysoké naroky na stalost odstinu
a lesku, odolnost proti chemickému a mechanickému plsobeni.
Vhodné predevsim pro poufZiti na Zarové zinkované podklady

a pramyslové objekty (stroje, kontejnery, vlecky, zemédélska
zafizeni, kovové konstrukce, laminatové povrchy). .

VLASTNOSTI

Stupeni lesku: vysoky lesk

Obsah susiny: 56 % objemoveé (smés)
VOC: <420 g/l

Doba schnuti
PFi pouZiti tuzidla Activator 903 p¥i standardni tlouStce suchého
filmu 80 pm (metoda: BYK Drying recorder)

Odolny prachu: 1 hod
Manipulaéni schopnost: 4 hod
Prelakovatelny: 8 hod

818 SteelKote Pacific 90 UV+

Dvouslozkova polyuretanova barva s vysokym leskem na
bazi akrylatd a hydroxy alifatickych isokyanatd, vyvinuta
v souladu s nejmoderné;jsi technologii. Idedlni pro povrcho-
vou upravu konstrukci ve velmi narocnych klimatickych

podminkach. véetné pfimorského prostredi, kde je pred-
poklad delSich servisnich intervald Vyrobek ma diky pouZiti
specidlniho tuZidla antigrafiti vlastnosti.

CHARAKTERISTIKA

IdedIni feSeni pro prostfedi s vysokymi naroky na lesk

a stalobarevnost. Rovnovaha mezi tvrdosti a pruznosti natéru
poskytuje vyrobku vysokou odolnost proti otéru a ulpivani
(absorbci) necistot na povrchu. Idealni pro povrchovou Upravu
nakladnich automobill, zemédélské a vojenské techniky,
stavebnich strojd.

VLASTNOSTI

Stuper lesku: vysoky lesk

Obsah susiny: 54 % objemoveé (smés)
VOC: <435g/l

Doba schnuti:
pri standardni tloustce suchého filmu 50 pm
(metoda: BYK Drying recorder)

5°C 10°C 20°C 30°C
Odolny prachu: 1,5hod 1hod 30 min 20 min
Manipulac¢ni schopnost: 8 hod 4 hod 2 hod 1,5 hod
PFelakovatelny: 24 hod 12hod 6 hod 4 hod

819 SteelKote PU AC

Vysoce kvalitni dvouslozkova, antikorozni polyuretan-
akrylova barva s vysokym obsahem pevnych latek vhodna
pro systémy epoxydovo polyuretanové, kde jsou kladeny
vysoké naroky na zachovani stalosti odstinu a mecha-

nickou pevnost. Vyrobek je uréen predevsim k ochrané
konstrukci v riznych atmosférickych a pramyslovych
podminkach. MiZe byt pouZit pfimo na kov (2v1 bez pouZiti
zakladu) v korozni tfidé aZ do C2.

CHARAKTERISTIKA

+ Shodny s evropskou legislativou 2004/42/EC kat. B/d, vrchni
natérové hmoty;

+ Lze aplikovat metodou ,wet on wet” (mokry do mokrého);

* Snadny pomér tuzZeni;

« Extrémni stalost odstin( a mechanické odolnost.

VLASTNOSTI

Stupen lesku: pololesk

Obsah susiny: 63 % objemové (smés)
VOC: <350¢g/l

Doba schnuti

PFi pouziti tuzidla ACTIVATOR 903 a relativni vihkosti 55 % pro
standardni tlouStku suchého filmu 80 pm

(metoda: BYK Drying recorder)

10°C 20°C
Odolny prachu: 4 hod 2 hod
Manipula¢ni schopnost: 16 hod 8 hod
PFelakovatelny: 10 hod  5hod

14 | Doby schnutijsou orientaéni. MiZou se lisit v zavislosti na metodé a podminkach aplikace.



846 SteelKote MC HS Zinc Primer

846 SteelKote MC HS Zinc Primer je jednoslozkovy zakladni
natér s vysokym obsahem zinku, urceny pro ocelové povrchy
oSetFené abrazivnim tryskanim. Produkt zaloZeny na tech-
nologii DCC, ktera zajiStuje extrémni odolnost proti korozi.

Vlastnosti zdkladniho natéru 846 SteelKote MC HS Zinc Primer
zajistuji jednoduchou aplikaci, vytvrzovani i pFi nizkych

teplotach a odolnost proti praskani i v silnéjSich vrstvach. Za-
kladni natér 846 SteelKote MC HS Zinc Primer nabizi extrémni

mechanické vlastnosti.

CHARAKTERISTIKA

+ moznost aplikace v siln€jSich vrstvach bez nebezpedi praskani;

+ vytvrzovani pfi nizkych teplotach;

*  nizka aroven emisi CO,/ VOC;

+ rychlost zpracovani (aplikace a montaz v jednom dni), snizenf az
40 % nakladl;

+ > 30 rokl Zivotnost v kombinaci s vrchnimi natéry DCC;

+ vysoka mechanicka odolnost;

+ rychld montdz;

« alternativa k Zarovému zinkovani.

VLASTNOSTI

Stupen lesku: Mat

Obsah susiny: + 66 % objemové
VOC: <300 g/l

Doba schnuti
PFi relativni vlhkosti 75 % a standardni tloustce suchého filmu 50 um
(metoda: BYK Drying recorder)

Odolny prachu 1 hod
Manipula¢ni schopnost: 4 hod
Prelakovatelny: 3 dny
PFelakovatelny: 8 hod

847 SteelKote MC AL Primer

Jednoslozkovy vihkosti vytvrzovany zakladni / vrchni natér
vhodny na rtizné kovové i nekovové podklady. Trvala ochra-
na proti korozi po abrazivnim otryskani povrchu oceli na
stupen Sa 2-2'2, oceli valcované za studena, pfedem pfi-
pravenych hlinikovych a pozinkovanych povrchu. zZakladni

natér pro ocelové konstrukce rucné pripravené na stupen ST
2-3 anebo zakladni / vrchni natér na oSetrené staré natéry
(jedno nebo dvousloZkové).

CHARAKTERISTIKA

+ technologie MC vytvrzovani vzdusnou vlhkostf;

+ unikatni produkt pro Udrzbové oSetfeni starych natérd;

* vhodny pro vSechny povétrnostni podminky;

+ aplikace Stétcem, valeckem nebo strikanim;

+ technologie tenkého filmu s zabezpecenim unikatnich
antikoroznich vlastnosti;

« dobré penetracni a tésnici vlastnosti;

+ tepelnd odolnost 180 °C (v suchém prostredi);

* 50 let osvédcené technologie Fortis Coatings.

VLASTNOSTI

Stupen lesku: pololesk

Obsah susiny: + 48 % objemové
VOC: <460 g/l

Doba schnuti
PFi relativni vlhkosti 75 % a standardni tlouStce suchého filmu 50 pm
(metoda: BYK Drying recorder)

Odolny prachu: 1 hod
Manipulac¢ni schopnost: 4 hod
PFelakovatelny: 6 hod

848 SteelKote MC HS Primer

JednosloZkovy antikorozni vihkosti vytvrzovany polyureta-
novy natér s obsahem hliniku, ktery je vhodny pro aplikaci
v podminkach s vysokou vzduSnou vihkosti (vlhké povrchy)
a pfFi nizkych teplotach. Vynika vysokou vydatnosti. Tech-

nologie tenkého filmu. Vysoka pruznost natéru. Vhodny

na otryskanou ocel pfipravenou na stupen Sa 2%, rucné
ofistény povrch ST 2, nebo na o3etfeni starych natéru (jed-
no nebo dvousloZkovych). Excelentni antikorozni a plnici
schopnost.

CHARAKTERISTIKA

+ technologie MC vytvrzovana vihkostf;

+ unikatni produkt pro Gdrzbové o3etieni starych natérd;

* moznost aplikace na mirné vlhky povrch;

+ moznost celoro¢ni aplikace;

+ vysoka korozni odolnost;

+ odolnost proti otéru;

+ dobré vytvrzovani i pfi nizkych teplotach;

+ kratka doba aplikace vzhledem k rychlosti vytvrzovani;

+ pretiratelny vrchnimi natéry z Fady SteelKote;

+ odolnost vici morské vodé, ropnym produktim, riznym
chemikaliim a rozpoustédIim.

VLASTNOSTI

Stuper lesku: Mat

Obsah susiny: + 80 % objemové
VOC: <180 g/l

Doba schnuti
Pri relativni vihkosti 50 % a standardni tloustce suchého filmu
60pm (metoda: BYK Drying recorder)

Odolny prachu 30 min
Manipula¢ni schopnost: 3 hod
PFelakovatelny: 3 hod (max. 5 dni)

849 SteelKote MC HS Midcoat

Jednoslozkovy antikorozni vihkosti vytvrzovany polyur-
etanovy natér s obsahem hliniku, ktery je vhodny pro
aplikaci v podminkach s vysokou vihkosti (vihké povrchy)
a pri nizkych teplotach. Vysoka vydatnost/ technologie
tenkého filmu se zabezpecenim dostatecné antikorozni

ochrany. Vysoka pruznost natéru. Vhodny na otryskanou
ocel Sa 2%, ru¢né ocistény povrch ST 2, i pro oSetireni
povrchi se starymi natéry (jedno nebo dvousloZzkové).
Excelentni antikorozni a plnici schopnost.

CHARAKTERISTIKA

+ technologie MC vytvrzovani vihkosti;

+ unikatni produkt pro Gdrzbové o3etieni starych natérd;

+ moznost aplikace na mirné vihké podklady;

+ moznost aplikace po cely rok;

+ velmi dobré bariérové vlastnosti;

+ odolnost proti otéru;

+ vysoka odolnost na plsobeni mechanickych faktord;

+ dobre vytvrzuje i pfi nizkych teplotach;

+ kratky cas aplikace vzhledem k rychlému vytvrzovani;

+ prelakovatelny libovolnym produktem z fady SteelKote;

+ odolnost v motské vodé, ropnym produktdm a rliznym
chemikaliim a rozpoustédldm.

VLASTNOSTI

Stupen lesku: Mat

Obsah susiny: 80% objemové (smés)
VOC: <180 g/l

Doba schnuti
Pfi relativni vlhkosti 50 % a standardni tloustce suchého filmu
60pm (metoda: BYK Drying recorder)

Odolny prachu: 30 min
Manipula¢ni schopnost: 4 hod
PFelakovatelny: 3 hod. (max. 5 dni)

Doby schnuti jsou orientaéni. MiZou se lisit v zavislosti na metodé a podminkach aplikace.



850 SteelKote MC Barrier Black

JednosloZkovy polyuretanovy natér bez obsahu dehtu

(TAR FREE) vytvrzovany vihkosti. Antikorozni natér vhodny
pro aplikaci v podminkach s vysokou vihkosti (vihky povrch)
a pri nizkych teplotach. Vysoka vydatnost / technologie
tenkého filmu se zabezpecenim dostatecné antikorozni
ochrany.

CHARAKTERISTIKA

MoZnost vyuZiti jako ,jednovrstvy systém” pfimo na predem
pripraveny ocelovy povrch. V kombinaci se zakladnim natérem 848
Steelkote MC HS Primer poskytuje vynikajici tésnici a nepropustnou
ochranu v agresivnim prostredi. Specialné navrzen s cilem nahradit
epoxidové produkty s obsahem dehtu v podminkach ponoreni od
sladké a slané vody nebo uloZeni do pddy (Im1, Im2, Im3).

VLASTNOSTI

Stupen lesku: Mat

Obsah susiny: + 58 % objemové
VOC: <380g/l

Doba schnuti

PFi relativni vlhkosti 50 % a standardni tlouStce suchého filmu 80 pm
(metoda: BYK Drying recorder)

Odolny prachu: 3 hod

Manipulaéni schopnost: 6 hod

PFrelakovatelny: 8 hod. (max. 5 dni)

825 Roboton PU Bodycoat

Dvouslozkova polyuretanova polomatna barva s vysokym
obsahem susiny, ktera poskytuje trvale a estetické
zakonéeni betonovych a cementovych prvki v riiznych
atmosférickych podminkach jako jsou napr. podlahy, stény,
betonové konstrukce.

CHARAKTERISTIKA

jednoduché aplikace, feseni pro vSechny typy betonovych povrchd,
technologie na podlahy s vysokou otéruvzdornosti, vysoka
stalobarevnost odstinu, odolnost vici chemikaliim a odpovidajici
mechanicka odolnost, dobra plnici schopnost, snadné aplikace
Stétcem, valeckem i stikaci technikou.

VLASTNOSTI

Stupen lesku: polomat

Obsah susiny: + 50 % (smés produktu)
VOC: <160 g/l

Doba schnuti

PFi relativni vlhkosti 50 % a pfi standardni tloustce suchého filmu
250 ym (metoda: BYK Drying recorder)

Odolny prachu: 20 minut

Manipulaéni schopnost: 4 hod

Prelakovatelny: 4 hod. (max. 7 dni)

814 SteelKote IM TR

Univerzalni epoxidovy natér s obsahem dehtu odolny proti
korozi s vysokym obsahem suSiny, pigmentovany Zelezitou
slidou. Spojuje vysoce kvalitni ochranu s jednoduchou
aplikaci. 814 SteelKote IM TR je univerzalni zakladni/vrchni
natér pro trvanlivou ochranu ocelovych konstrukci

v agresivnich atmosférickych podminkach, v primyslovém
prostredi, a také v podminkach trvalého ponofeni do vody

(i morské), nebo uloZeni do zemé, kategorie Im1, 2, 3.

CHARAKTERISTIKA

« extrémni pfilnavost;

+ extrémni bariérové vlastnosti;

« extrémni korozni odolnost;

« extrémni pruznost;

+ silnovrstvy epoxidovy natér (extrémni nepropustnost,
difuzni odolnost ym > 90 000);

+ vyborna odolnost vici vodé, chemikaliim a vysoka
mechanicka pevnost;

«  produkt vhodny k trvalému ponoru;

* moznost aplikace pfi teploté 5 °C a pfi relativni vihkosti
na urovni 90 %;

+ 814 SteelKote IM TR m4 certifikat shody s normou
COT KO 24.34.

VLASTNOSTI

Stuper lesku: polomat

Obsah susiny: + 70 % objemové (smés)
VOC: <250¢g/l

Doba schnuti
PFi relativni vihksti 50% a pfi standardni tloustce suchého filmu
60um (metoda BYK Drying recorder)

Odolny prachu: 2 hod
Manipula¢ni schopnost: 16 hod
Prelakovatelny: 8 hod

16 | Doby schnutijsou orientaéni. MiZou se liSit v zavislosti na metodé a podminkach aplikace.



815 SteelKote IM Mastic AL

Dvouslozkovy fenolicko-epoxidovy antikorozni natér
(MASTIC), pigmentovany hlinikem, vhodny pro pouZiti jako
primer (zaklad), nebo vrchni natér, vyrobeny ze specialnich
epoxidovych pryskyfic. Produkt vyvinuty pro kvalitni anti-
korozni ochranu na povrchy ociSténé rucné na stupen ST-2,
staré natéry, povrchy tryskané na stupen Sa2%. Odolnost
vodé a smaceni dovoluje pouZit tento produkt v prostredi

s vysokou relativni vihkosti (90% vlhky povrch). Pfelako-
vatelny stejnym produktem, epoxidovymi nebo polyureta-
novymi, vinylovymi i alkydovymi barvami. Vysoce izolacni
nepropustny povlak, otéruvzdorny, chemicky odolny

a vhodny pro trvaly ponor do vody. PouZitelny jako
jednovrstvy systém.

CHARAKTERISTIKA

+ epoxidova pryskyrice (MASTIC) z bioprodukt(;

+ vysoka odolnost;

+ schvalen pro NORSOK;

+ vhodny pro pouZiti pro trvaly ponor;

+ odolny mofské vodé&, odolny rozstriku;

+ vysoky obsah susiny;

+ vysoce otéruvzdorny;

+ vyborna mechanicka odolnost;

+ dobfe vytvrzuje pfi nizkych teplotach (5 °C);

+ snadnd aplikace stfikdnim, nebo také Stétcem a valeckem;

+ produkt vhodny pro aplikace v prostfedi C5-1, C5-M, IM-1, IM-2,
IM-3 v souladu s ISO 12944;

+ v pripadé aplikace ve venkovnim prostfedi, doporucujeme
prelakovat vrchnim natérem, aby se zamezilo kfidovaténi;

+ v kombinaci s vyrobkem 816 Steelkote IM Mastic Miox, je tento
systém certifikovan pro Norsok M501 systém 7 (ponoreni).

VLASTNOSTI

Stuper lesku: polomat

Obsah susiny: + 80 % objemoveé (smes)
VOC: <160 g/l

Doba schnuti:
PFi relativni vihkosti 50 % a pfi standardni tloustce suchého filmu
250 ym (metoda: BYK Drying recorder)

Odolny prachu: 4 hod
Manipulaéni schopnost: 16 hod
Prelakovatelny: 8 hod

816 SteelKote IM Mastic Miox

DvousloZkovy zakladni natér z bioproduktd (MASTIC), na
bazi specialnich epoxidovych pryskyric a modifikovaného
fenalkaminového vytvrzovaciho €inidla. Je tolerantni

k nedokonalé pFipravé povrcht. 815 SteelKote IM Mastic
AL je specialné vyvinut jako povrchové odolny zakladni
natér na povrchy ociSténé ST-2, ru¢né pFipravené ocelo-
vé a staré natérové systémy, jakoZz i otryskané podkla-

dy Sa2%.. Odolnost proti korozi, vodé a dobré smaceci
vlastnosti umoziuji aplikaci pFi vysoké relativni vihkosti
(90 %, i na vlhky povrch). Pretiratelny stejnym produktem,
nebo epoxidovymi, polyuretanovymi, vinylovymi nebo
alkydovymi barvami. Vysoce izola€ni nepropustny povlak,
otéruvzdorny, chemicky odolny a vhodny pro trvaly ponor
do vody. PouZitelny jako jednovrstvy systém.

CHARAKTERISTIKA

+  Epoxidovy mastikovy natér na bazi organickych slozek;

+  Extrémni pevnost;

+ certifikace NORSOK;

+ vhodny na pouZiti pro podminky trvalého ponoru;

+ odolny v(ci morské vodé; odolny splaskové vodé;

+ velmi vysoky obsah suSiny;

+ odolnost proti otéru;

+ extrémni mechanické vlastnosti;

+ jednoducha aplikace;

+ dobre vytvrzuje pfi nizkych teplotach (5 °C);

+ mozna aplikace Stétcem, valeckem nebo stFikanim;

+ vhodny pro aplikaci v podminkach prostredi
charakteristickych
pro kategorii C5-I, C5-M, IM-2, IM-3,
podle normy ISO 12944;

+ v pripadé pouZiti ve venkovnim prostfedi by mél byt natér
zakoncen kompatibilnim UV odolnym systémem vzhledem
k moZnosti kfidovaténf;

+ v kombinaci s vyrobkem 815 Steelkote IM Mastic AL,
je tento systém certifikovan pro Norsok M501 systém 7
(ponoreni).

VLASTNOSTI

Stupen lesku: polomat

Obsah susiny: + 82 % objemoveé (smés)
VOC: <160 g/l

Doba schnuti:
PFi relativni vihkosti 50 % a pfi standardni tloustce suchého
filmu 250 ym (metoda: BYK Drying recorder)

Odolny prachu: 4 hod
Manipulaéni schopnost: 16 hod
PFelakovatelny: 8 hod

Doby schnuti jsou orienta¢ni. MtiZou se lisit v zavislosti na metodé a podminkéach aplikace.



Baril Coatings

Baril Coatings vyviji a vyrabi vysoce kvalitni primyslové natéry a stavebni barvy s dlouhodobou Zivotnosti.
Tyto vyrobky jsou uréeny pro ochranu ocelovych konstrukci, dopravni, zemédélskou a vojenskou techniku,
stavebnictvi, OEM, kovoprimysl, nAmo¥ni nebo pfimorské konstrukce.

Baril Coatings se snaZi minimalizovat dopad z vyroby svych produktl a operaci na Zivotni prostredi

a stanovuje celosvétové standardy pro udrZitelny rozvoj a postaveni ke spolecnosti. VSichni naSi
zaméstnanci maji ambice nalézt takova reSeni, ktera dokonale odpovidaji potfebam klientl a zaroven
respektuji ochranu Zivotniho prostredi.

Inovativni a udrZitelné

Ke své praci pfistupujeme tak, aby se nasi klienti mohli vZdy spolehnout na nova, flexibilni, inovativni

a udrZitelna FeSeni pro extrémni venkovni odolnost a ochranu proti korozi.

VysSsi ochrana s mensi spotfebou

Baril Coatings ma poslani: ,,Chceme pomahat klientim s antikorozni ochranou objektid v dlouhodobém
horizontu a soucasné sniZovat jejich globalni ekologickou stopu. Nasi ambici je dosahnout lepsich vysledkl
s menSi spotfebou materialu.”

Dlouhodoba, udrZitelna a odpovédna ochrana

V Baril Coatings chceme poskytnout natérové systémy pro Sirokou Skalu aplikaci. Produkce Baril Coatings
se realizuje s co nejvétsSi odpovédnosti vzhledem k emisim, vyuZia biologické suroviny a 100% vyuZziva
obnovitelné energie (solarni panely a vétrnou energii) s vysokym stupném recyklace a separace odpadu.
Omezujeme pouZivani nebezpecnych latek, snaZime se dosahnout Cistého vyrobniho procesu, bezpecnych
pracovist a samozrejmosti je vyuZiti elektrickych a hybridnich automobili. Mnoho produktt je vyrobeno

z biologickych nebo vodou feditelnych surovin a poskytuji dlouhodobou ochranu pro kazdy typ zvoleného
podkladu. Jako vyrobce jsme si védomi nasSi odpovédnosti. Minimalizujeme vyrobni odpady. Investujeme
nemalé prostifedky do novych technologii, abychom dosahli vyroby bez emisi. VeSkeré emise jsou
neutralizovany pomoci ioniza€ni technologie. NaSe ambice jsou nulové emise.
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Inchroma

Spolecnost Inchroma s.r.o0. Vam nabizi spolupraci v dodavkach natérovych hmot od tradicnich vyrobci ze
zemi Evropské unie.

Pro autoopravarenstvi jsou uréeny vyrobky firmy CAP-11, EN CHEMICALS, AKZO NOBEL-DYNA COAT, COLAD
a BRAYT. Jedna se o antikorozni ochranné prostfedky, nastriky podvozku, ochranu dutin, tésnici hmoty,
lepidla, polyesterové tmely, plni¢e, autolaky, transparentni laky, spreje, fedidla, tuZidla, leStici pasty, leStici
disky, lakyrnické pomucky a naradi.

DalSim sortimentem je brusivo SMIRDEX. Zde naleznete produkty pro autolakovny, autoopravarenstvi,
drevozpracujici i strojirensky pramysl a vyrobu ocelovych konstrukci.

V oblasti tradi¢nich dekorativnich natérovych hmot jsme pro Vas pfipravili nabidku produktd firmy

DGK Pellachrom. Jedna se o Siroky sortiment vyrobku pro stavebnictvi, jako jsou fasadni a interiérové
malifské barvy, laky na drevo, kov, kdmen a natérové hmoty pro lodni a specialni pouZiti. Soucasti je

i ColorTouch System - michaci zafizeni v€etné programového vybaveni a dalSich doplnku.

StéZejni sortiment pramyslovych natérovych hmot pro nasi firmu prezentuji produkty nizozemské
provenience BARIL COATINGS, které naleznete na www.baril.cz.

Systém studené galvanizace je zastoupen firmou ZINGAMETALL BVBA z Belgie a kolekce protipoZarnich
systému produkty firmy HENSEL.

Inovativnimu antikoroznimu pfipravku ikorol je vénovana samostatna prezentace na www.ikorol.cz
NaSe nabidka je zakoncena ochrannym natérem firmy UPOL - RAPTOR s velmi Sirokym spektrem pouZziti
jako je automobilovy i lodni primysl, off-road, strojirenstvi, dopravni a zemédélska technika.

Nase pozornost k Vam vSak neskonci prodejem zminénych vyrobkd, ale jsme Vam rovnéz pIné k dispozici
pokud se jedna o servis, odbornou radu ¢i praktickou ukazku.
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